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M-02

供試材

金属：ステンレス合金(SUS304)

樹脂：ベスタキープ® ポリエーテルエーテルケトン樹脂(PEEK)

PEEK接合
（基礎データ）

引張せん断試験

PEEK
グレード名

繊維強化
引張強さ
[MPa]

MVR [cm3/10min]

380℃, 5 kg

5000G 無し 100 8

2000G 無し 95 70

2000CF30 炭素繊維30% 230 10

[単位：mm]

接合面積
5×10mm
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DLAMP®面
(黒色部)

※ベスタキープⓇはエボニック インダストリーズAGの登録商標です。
（日本販売元：ポリプラ・エボニック株式会社）

※MVR:メルトボリュームレイト

接合断面例

PEEK(2000G)

SUS304
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PEEK接合
（基礎データ）

接合強度と繊維強化の関係

Point

繊維強化⇒接合強度UP
※凹凸内に完全充填の場合

接合強度と凹凸形状の関係

凹凸大(溝深さ, 溝幅)
⇒高接合強度
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成形条件

PEEK接合
（基礎データ）

接合強度と成形条件の関係

Point

シリンダー温度 ℃ 400

射出速度 mm/s 50

金型温度 ℃ 160 180 200

保圧 MPa 30 50 70

青字：標準条件 金型温度

樹脂

シリンダー温度

射出速度, 保圧

金属DLAMP®

金型温度180℃以上推奨
CF入り：200℃推奨

30

40

50

60

70

140 160 180 200 220

引
張
せ
ん
断
強
度

[M
P

a
]

金型温度 [℃]

5000G
2000G
2000CF30

30

40

50

60

70

20 40 60 80

引
張
せ
ん
断
強
度

[M
P

a
]

保圧 [MPa]

5000G
2000G
2000CF30

Point

低流動性材料(5000G,2000CF)

⇒保圧高めが良い




